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Amikor locsolds kdzben a témlét magunk utan

hGzzuk, sokszor a virdgagyak kozé cslszik a

umicsd és tonkreteszi a virdgokat. Elkeril-

etjik ezt, ha U-alakl kampokat szirunk a

foldbe, s ezzel el6re megszabjuk a gumicsé
altjat

Régi mianyagtaskabal, nag)&obb mi-
anyagzacskobol konnyen ezelhetd,
egyszeri »kézi« locsolot készithetiink.
A taskat csuklopantokkal 6sszefogott
deszkalapok ko6zé erésitjuk, majd
egyik sarkara rézfuvékas végl gumi-
csovet csatlakoztatunk. A véllra
akaszthaté "taskalocsol6val« Ggy on-
tézink, hogy a hdénunk ald szoritva
a két deszkalap dsszenyomasaval
fecskendezzik ki bel6le a vizet

A foldbe vert c6lopdk eltdvolitasakor
megkonnyithetjuk 'a munkat, ha a
colop végere keziszoritdt erdsitink, és
a cOlop mellé nagyobb, élére allitott
deszkalapot helyeziink. Ezutan er6s
lécet illesztink a szoritéba és szabad
végét lefelé nyomjuk: a rogtonzott
szerkezet emel6ként mikddve kény-
nyen kihtizza a co6lopot a foldbdl
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A kerti kutyadlat kénnyen
kiegészithetjik &énm(kodden
csuk6do ajtéval, Igy haz-
6rz6inket megvédhetjik az
esOtdél, széltél. Az ajtot egy
csigdn atvetett saly hazza
be, a kutydnak csupan azt
kell megtanulnia, hogyan
nyithatja ki az orraval az
ajtot
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nagy akcidt indit az Ezermester: minden haztartasban hasznos, egyszer(

kisbutorok elkészitésével ismertetjik meg olvasdinkat. S minthogy tud-

juk: a sziikséges faanyag beszerzése ma még sok olvasdénknak problémat
okoz, ezért a Kdzponti Ezermester Bolt (Budapest, Vili., Jozsef korat 30—33,
telefon 343—987) az Uzemek hulladékanyagainak felhasznalasaval a megren-
delések sorrendjében minden olvasénknak rendelkezésére bocsatja az egyes
batordarabok elkészitéséhez sziikséges, méretre szabott faanyagok

KONYHAI ULOKE

z Uléslapot tobbféle moédon is kiala-

kithatjuk. Készithetjik oly maédon,

hogy két vagy ot darabbdl” a méret-
nek megfelel6éen egyenes él0 Illesztés
utan  0sszeenyvezzik;, de készithetlink
csapozott keretet is; amelyet azutan
furnér- vagy farostlemezzel boritunk. A
labak alsé es fels6 6sszekot6it vésett csa-
poléassal erdsitjuk a helytkre.

250

B nizet

anvagjegyzEk

*db fenydfa lab 40X40X440 mm

4 db fenydfa kavadsszekdtd 25X80X350 mm

4 db fenyd6fa-labtart6 6sszekdtd 25X33X
330 mm

1 db feny6fa-ul6lap 25X400X400 mm

0,05 kg szeg 28X50-60

0,05 kg enyv

A szukséges alkatrészek ara korulbelul



KISBUTOROK

EZERMESTER
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kefetartés konyhai uldéke

z Uléslap keretét csapolassal készitjuk

el, majd furnérlemezzel boritjuk.” A

furnérlemezt enyvezéssel és szegelés-
sel rogzitjik. Az 06sszekdtd elemek csa-
polt kotéssel kapcsolédnak a labakhoz.
Oldalrél enyvezett, szegezett fumérleme-
zekkel boritjuk &ket, majd enyvezéssel
régzitjuk a helyén a fenéklemezt is. Az
Uléslapot csuklopanttal rogzitjuk a ke-
rethez.

ANYAGJEGYZEK

4 db feny6fa lab 40X40X440 mm
8 db fenydfa kdvadsszekdtd 25X45X970 mm
4 db feny(fa-lapkeret 25X45X 400 mm
4 db enyvezett lemez kdva 6X180X350 mm
1 db enyvezett lemez tetd 5X400X400 mm
1 db enyvezett lemez fenék 5X360X360 mm
0,05 kg szeg 28X50-60
0,1 kg enyv

A szikséges alkatrészek ara korulbeldl
63-68 Ft.

ULOKE

ossza 3T0 mm, szélessége 250 mm, ma-

gassdga 270 mm. Két valtozatat Is

elkészithetjuk. Az egyszerlibb valto-
zat két labat arkoléassal épitjik be az
Uléslapba. Az 6sszekotd lécet csapolassal
rogzitjuk. Az idléslap kozepéd nyilast ala-
kitunk ki. Elkészithetd oly modon Is,
hogy a két labat az uléslapba csapoljuk,
majd &z UIésIaP két hosszanti élére eny-
vezéssel, szegeléssel vagy csavarozassal
szegélylécet erdsitink.

ANYAGJEGYZEK
1 db fenyéfa tetd 25X200X370 mm
2 db fenydfa oldal 25X 200X250 mm

1db feny6fa 6sszekdtd 25X35X370 mm
2 db feny6fa-szegélyléc 12X45X370 mm
0,05 kg szeg 22X25—40
0,05 kg csontenyv

A szikséges "alkatrészek ara korulbelul
18-20 Ft.



KONYHAI SZENNYESPAD

dmtalan véaltozatban elkészitheté. A
Szrajzon lathatd valtozat szerkezete vé-
sett csapolasd, hidegenyvvel ragasz-
tott keret, furnér- vagy ~farostlemezzel
boritva. A lemezboritadst ragasztassal és

j" 1 17 | = FURNEROZAS

20X20-as bognarszeggel régzitjuk. A sze-
geket besullyesztjik a lemezbe, a kisza-
kadasokat gondosan fatapaszoljuk, majd
80—100-as kovapapirral lecslszoljuk, por-
talanjuk. A Uléslap szintén fenyG6fake-
ret, lemezboritadssal; két csukldpanttal
régzitjuk a hattamla alsé élére. A hat-

460

tdmla Is enyvezett, csapolt keret lemez-

boritassal. A kartdmasz Is csapolt, eny-
vezett kotéssel kapcsolédik a fuggdleges
tartokhoz.

A lecsiszolt, portalanitott blatordarab
méazolasaval kapcsolatban a kovetkezbkre
hivjuk fel a figyelmet: az els6 méazolas
az alapozas, egészen hig festékkel. Te-
gylnk az alapfestékbe terpentint Is, mert
igy a kovetkezd festékréteg Jobban kot
majd, és gyorsabban is szarad. Az ala-
pozéas teljes szaraddsa utadn az egyenet-
lenségeket fatapasszal Kkitdltjuk, majd
tvegpapirral lecslszoljuk és siribb fes-
tékkel nemcsak szaliranyban, hanem a
szalirdnyra keresztben is befestjik szeny-
nyespadunkat. Ehhez a munkahoz oszté-
ecsetet hasznaljunk. A masodik mazolas
lecsiszolasa utdn még harmadik festékré-
teget Is felvihetink, majd szaradas utan
be is zoméncozhatjuk a batordarabot,
igy felilete fényesebb, tartésabb lesz.
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ANYAGIEGYZEK

Fenyé6fa oldalkeret
4 db merdleges

2 db kartarto

2 db kartarté mosszekotd
2 db &ls6é 06sszekotd
Els§-hats6 rész

5 db 6sszekotd
Tamla

2 db merdleges

2 db Els6-felsd

1 db 6sszekdtd

25X45X640 mm

25X45X470 mm
25X45X470 mm

25X45X860 mm
25X45X345 mm

25X45X810 mm
25X45X770 mm

Uléslap
2 db hosszu 25X45X810 mm
2 db révid 25X45X420 mm

1 db osztéléc 25X45X380 mm
1db lapszélesité léc 25X80X840 mm
Furnérlemez vagy farostlemez

2 db oldalborito ‘'lemez 5X460X420 mm
2 db els6-hatsé lemez 5X400X860 mm
1db tdmlalemez 5X160 X770 mm
1 db (lléslemez 5x 400X810 mm
1 db fenéklemez 5X554 X830 mm
Segédanyagok

0,2 kg hidegenyv

0,2 kg szeg 22X20

VARIALHATO

bemutatott kdényves-

polcnak nagy elénye, hogy sorbutor-

szerien egymas mellé allithato, s6t
az egyes polcrészek egymasra Is helyez—
heték, lgy tetsz6leges magassagl és szé-
Iessegu butordarab alakithaté ki  beld-
luk. Az alap 80 mm hossz(sagl, 250 mm
mélységl és 850 mm magassagu, harom
polca van, a polcok kozotti tavolsag 230
mm. Erre tetszés szerint egy vagy két.

kovetkezékben

25X45X480mm

2 dD csuklépant

12 db csavar

1iv cstszolopapir

1 kg olajfesték

1 kg lakk

0,25 kg faatvono tapasz

0,1 kg terpentin

A szukséges anyagok ara:
fumérlemezzel korulbelul 250 Ft
farostlemezzel korilbelil 185 Ft

KONYVESPOLC

850 mm hosszl, 180 mm mélységl és 500
mm magas egyseget helyezhetlnk.

Mind az alap, mind pedig a felsé rész
feny6fakeretb6l all, rétegelt lemez vagy
farostlemez boritassal. Az alsé rész két
oldala és a teté-ienyGléckeret kétoldalt
lemeztakaréassal, a harom polc fenyGkeret
egyoldalu lem eztakarassal. fenyGke-
ret nincs dsszecsapolva, a meret szerinti
léceket két oldalrél 6Osszeenyvezzik,
majd a méretre szabott lemezre helyez-
zik oly médon, hogy a léc és a lemez
éle egy szintbe kertljon, végul egy azo-

nos méretld lemezzel boritjuk be felul-
rél Is. A ragasztashoz hidegenyvet hasz-
nalunk. az elkészilt elemeket széarada-
sig lepréseljuk. A szaradasi id6 810
6ra. Célszeri esetleg csavaros szoritot
hasznalni az elemek szaradasaig. Szara-
das utdn méretre egyengetjik az anya-

got, majd az els6 éleket u?(yancsak le-
mezzel takarjuk. Az oldalakat egymaés-
hoz, a polcokat az oldalakhoz végenként
3-3 koldokcsappal épitjuk &ssze, 0Ossze-
allitas el6tt a darabokat 80-100-as iveg-
pa irral lecsiszoljuk, majd diészinre pa-

oljuk, szaradas utan Tang6-pasztaval
beeresztjuk ronggyal fényesre dorzsol-
juk és pollturozassal fényezzik. Végil
osszeallltjuk kényvespolcunkat, s haiso
részeire lemezb6l készult sarkokat rog-
zitunk,

A pac elkészitéséhez beszerzink 10 dg
diépacot, s ezt 1 liter vizben felf6zzuk.
Vilagosabb szin eléréséhez tobb vizet
adunk hozza. Felhasznalas el6tt 05 dl
szalmiakszeszt ontink hozza. Szaradas
utan gyengén lecslszoljuk, majd Tangé-
pasztaval beeresztjik. A fényezéshez 1 U-



ter denaturdlt szesz és 10 dg sellak szuk-
séges. Egy ivegbe 2 dl szeszt Ontiink —
ez a késdbbi higitdshoz szikséges, ha
nagyon erds a politar s a megmaradt
S dI szeszbe beletessziik a 10 dg seUakot.
Egy-két ora alatt - tobbszori felrazas
utdn - a sellak feloldddik. Hasznalt gyap-
jadarabokbdl labdat készitink, s a lab-
dat vaszondarabbal takarjuk. A labdaba
ontott politdrt ravisszik a fényezendd
feluletekre és egyenletesen, sorban addig
dorzsoljuk, amig selyem fényt nem ka-
punk. Nedves felliletet azonban ne dor-

zsoljunk, mert fgy a rarakédott politart
Is lemossuk.
I 7

ANYAGIEGYZEK Segédanyagok Furnér- vagy farostlemez

Konyvespolc, 3 db polccal 03 kg hldagenyv %ﬂﬁ gﬁgg%gggmm
mm

(800X250X060 mm) (')‘1 i egeﬁggat“fa“ SZEZ 4 db 3X180X480 mm
Fenyé6fa 2% d csap 10X30 mm 2 db 3X20X850 mm
2db léc  10X48X850mm 03 kg szeg 22X20-25 2 gg 8X20X300 ram
4db léc  10X48X830mm 01 kg diopac 2 b K 5X20X20 mm
8db léc  13X48X810mm A sziikséges anyagok ara: Se€gedanyago
10db léc  10X43X300 mm furnérlemezzel kb 173 Ft 12 db csap 10X30 mm
6 db léc  18X45X160mm farostlemezzel kb HO Fi 03 liter denaturalt szesz

Furnér- vagy farostlemez

Kényvespolc fels6 rész
<830X180X500 mm)

004 kg sellak
1 iv dvciipaplr

2db 5X2601X860m;# 0,06 kg diopac

4db 3X260X830m h enyofa 04 ka szeg 22X20—83

3db 5X230X810mm3 db léc 10X45X830 mm 0,18 kg egenyv

6 db 3X20X830mn® db léc 10X46X830 mm A sziikséges anyagok ara
2 db 5X28X180mmé db léc 10X48 X480 mm  furnérlemezzel b 83

4 db 5X20X20m & db léc 10X46X100 mm  farostlemezzel kb 45 Ft



Urdészobaban, mosékony-
haban, de szabadban Is
Jol hasznéalhatd, haszna-
laton kivil a sarokba allit-
haté, Kkicsi, mégis »nagy-
teljesitmény(- ruhaszarito-
allvanyt mutatunk be a ko-
vetkezokben. Talpait csuk-
lopanttal, ajtéakasztos ki-
tamasztassa készitjik, s
szemescsavar parral_erosit-
juk az -arbochoz-. Elkészi-
tése szinte gyerekjaték, ta-
lan a legfaradsagosabb do-
log az anyagok beszerzése.
A munkat az arboc lesza-
basaval kezdjuk, majd a
negyzetkeresztmetszetu rud
aljara felerdsitjuk a talpak
csuklépantjalt. Egy szemes-
csavart Is ‘becsavarunk ide,
amelynek segitségévei fel-
akaszthatjuk az arbocot, ha
nem hasznaljuk. A tovab-
biakban a, talpakra felcsa-
varozzuk az ajtéakaszto-
kat, majd pontosan fligg6-
leges helyzetbe Aallitva az
arbocot, szétnyttjuk a tal-
pakat, és a mar felcsavaro-
zott akasztokkal megjeldl-
juk az arboc oldalan a sze-
mescsavarok helyét. Ezutan
a csavarokat 2—3 mm-rel a
Jelolés alatt becsavarozzuk
az arbocba, biztositva az
akasztok szilard  megta-
masztasat. Ellendrizzuk,
hogy az arboc fliggbleges-e
s 'a talpak egyenletesen fe-
kisznek-e. Ha szUkséges,
az akaszték enyhe hajma-
saval allitsuk be a pontos
helyzetet.
Az als6 rész elkészitése
utdn az arboc tetejébe be-

ASICOYEam

CSVNOPANT
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csavarozzuk a tartészéla-
kat rogzit6 szemescsavart,
majd elkészitjuk a kemény-
fatartékat. Aljukba szemes-
csavart csavarozunk a
hossztengely Iranyaba. Az-
utan a lapos oldalon kifar-
kaljuk a kotelek helyeit, a
a szabadon maradt sze-
mescsavarokat sorban be-
csavarjuk az arbocha. Az
arboc fels6 csucsaba csa-
vart szemescsavarba — a
tartoknak a fuggdlegestdl
koruli allasat biztositd
— tartészélakat  kotlink,
majd a legfelsé furatba
kotve a szalak masik vé-
ét, bedllitjuk a tartékat.
a a helyzetik megfelel,
az azonos »emeleten« levo
furatokon at beflzzuok a
szaritokoteleket. Egyik vé-
gikre elébb csomét ko-
tunk, végil pedig a kezd6-
furaton még egyszer atbdj-
tatjuk d6ket, és a masik ve-
tket Is megcsomoézzuk (2.
abra).

Miutan valamennyi »eme-
leten- elvégeztik a szarito-
szalak beflizését, a ruha-
szarité voltaképp el Is ké-

szllt. »Fejjel lefelé«, az
arboc als6 végébe csavart
szemescsavarra felakasztva,
talpai, tartoi, denevér-
szamyszeruen gsszecsukod-
nak. gﬁ az egész szerkezet
helyszlkséglete aIN? tobb
mint egy sepréé. ég  ki-
sebb helyet Igenylo es ol-
csobb megoldas, ~ ha talp
nélkul kesznjuk a szaritot
(3. abra). Ezt a tipust az
arboc kozépvonalaban fart
lyukon atdugott acélcsavar-

ral, Illetve "az annak vé-
gén lev6 szemescsavarral
akaszthatjuk fel fara, ge-

rendéara, eresz ala. Egysze-
rd csavar nem felel meg
Ide, mert a vizes ruha su-
lyaval terhelt szerkezetbdl
esetleg  kiszakad. végul
még a farészek festésére és
lakkozasara kell gondol-
nunk. Csoénaklakk-bevonat-
tal a nem rozsdamentesltett
vasalkatrészek rozadasoda-
sat is megakadalyozhatjuk.
Az aranylag kisméret(
ruhaszaritéra sok ruhane-
mi felakaszthatd; a kisebb
holmikat (zoknikat, zseb-
kenddket) az als6, a na-
gyobbakat (Ingeket, parna-
kat) pedig a fels6 »emele-
tekre« teritsik. Ha konyha-
ban, fird6szobdban hasz-
naljuk a szaritot, készit-
sink ald horganyzott le-
mezbdl »tepsit«, amelyben
4 lecsepegd viz 0Osszegydl-
het.

CSAyAfi



,FIAHORDO", hevederes gyermekiilés

sebb faradsaggal cipelhetjuk gyerme-

kinket. Kevesebb lesz a faradsagunk,
ha elkészitjik a most bemutatott »fia-
hord6t«. Hanem nemcsak a mi faradsa-
Eunkat csdkkenthetjuk Igy, a kisbaba is
ényelmesebben, biztonsagosabban ul,
mintha a karunkon, vallunkon vagy nya-
kunkban cipelnénk.

Két valtozat kozott valaszthatunk, en-
nek megfeleléen mddosul az anyagszik-

Gélya viszi a fiat - mi csak tobb-keve-

séglet is. Szukség van néhany  méter
hevederre, néhany karabinerre, 10 mm
atmérdjl acélhuzalra vagy kevés félcol-

los deszkara, s természetesen egy dél-
utdnnyi munkara. Ha az ul6lapot fabol
készitjuk (I), szukség van még bevona-
sdhoz laticelb6l vagy mianyaghabbdl ké-
szult lapra is.

Az acélhuzalb6l (betonvasbél) hajlitott
fiahordoz6hoz (2) jéval kevesebb csatra,
karabinerre van szukség, viszont kevéshé
lehet _6sszehajtogatni, ha nem hasznal-
juk. Ulérészét legjobb nyugagyvaszonbdl
vg?y egymas mellé fektetett hevederek-
b6l "~ késziteni. Az ulérész természetesen
ne el6re, hanem hatra lejtsen, igy a gyer-
mek nem bukhat ki el6re a szerkezetbdl.
A kibukéast egyébként az elorogzIté he-
veder is megakadalyozza. Akarmelyik
megoldast valasztjuk, az egész szerkezet
stlya nem lehet tobb 1,5 kg-nal.

A rajzokon megadott méretek termé-
szetesen tajékoztatd jelleglek, tetszés
szerint megvaltoztathaték. Még arra is
felhivjuk a figyelmet, hogy az Ul6rész
hats6 élét kissé homordra célszerl  ki-
alakitani, Igy a szerkezet nem egy pon-
ton tadmaszkodik majd testiinknek, ha-
nem hosszabb szakaszon fekszik fel. A
szlilkséges karabinerek, csatok egyébként
az Gttoréboltokban szerezheték be, a he-

vederek pedig a Roltex-boltokban. M-
anyaghab a Févarosi M(anyaggyar Lenin
kéruti boltjaban kaphaté.

A hordoéhevederekre feltétlenal Aallit-
haté csatokat szereljink, Igy mindig a
legkényelmesebb hosszUsagra™ allithatjuk
be 6ket. A legjobb, ha a hordéhevedert a
bal hénaljunk™ alatt és a Jobb vallunkon
vetjuk at, Igy bal kézzel még tarthatjuk
Is a gyermeket, Jobb kezink pedig sza-
badon marad.



KK STKO

folyékony lencsevel

a atlatszo folyadékcseppet sikerdl
H megfelel6 alakra formalva meg-

tartanunk, ugyanagy viselkedik,
mint az lveglencse. Hanem az alak
biztositdsa nehéz dolog. Nagy viszko-
zitds és kis lencseméret esetében
azonban elérhetd, hogy a lencse-alak
megmarad. Ilyen naigy viszkozitasu,
atlatszo folyadék a~ kézapolashoz
hasznalatos glicerin. Ha egy csepp-
jét vékon?/ emez kozepébe fart 1
mm-es  lyukra cseppentjiik, csak
részben folyik &t, s alul-felul kidudo-
rodva nagyitasra alkalmas »lencsét-«
alkot. Hasznaljuk ki a glicerinnek
ezt a tulajdonsagat folyékony lencses
mikroszkop keszitéseéhez. lgy az opti-
kai résszel nincs sok gond, munkank
joforman csak a tartoszerkezet és a

megvilagitd lampa Osszedllitasabol
all.
1. &bra
st/M/er(i/f6
CSEPPrA#ro
MrLUA/ZSWOA
la-ss  (
0szeop "m fSO
fSnsx/5¢/7r relleCHid

.1 F6 RESZEK

Mikroszképunk f6 részei: lencse,
csepptartd, (lvegtartd, oszlop, alap,
tikor és tartdja, valamint a kildn-
allo lampa. Az alap és az oszlop az
1 &bran megadott méretekkel fabdl
készll, a csepptartat pedig vékony
fémlemezb6l vagjuk ki és facsavarral
csavarozzuk az oszlop tetejére. Ha a
lemez nag%/on vékony, hosszéban vé-
gigfuttatoft forrasszal er6sitjiik meg
az als6 oldalan. A .tikor egyszerd, le-
het6leg négyzetalaku, kis féemkeretbe
foglalt darab legyen, amelyet Ggy il-
lesztiink a tartd lemezbakokba, hogz
két, atlésan szembenéz6 oldalana
sarkaihoz szoritjuk a furatokat.

A TARGYTARTI|0

A legtébb munkat a térglytarté el-
készitése igényli. Lemezbdl forraszt-
juk ossze. Fontos, hogy a simara csi-
szolt oszlopon konnyen cslsszon, de
szilardan tartsa a targyidveget is.
Lassuk el az (iveg leszoritasara szol-
alé lemezrugokkal, ezeket szegecse-
éssel erd@sitjik hozza. Mozgatasa e?y-
szer(ien megoldhat6. Az oszlop felsd
részébe furt lyukba radidgombot il-
lesztiink, amelynek becslszasat egy.
a furatig flirészelt rés dsszeszoritasa-
ra szolgalo csavar révén akadalyoz-
zuk meg. Majd a gomb .tengelyét at-
farjuk és a kis lyukon at vékony
horgaszzsinort rogzitiink, amely ma-
sik végével az Uvegtartdhoz csatla-
kozik. Ha tehat a gombot forgatjuk,
a zsindr kozvetitésével fel-le huzhat-



Juk az Uve?tartét. A visszah(zas) az
lvegtartd aljat és az oszlop alsé ré-
szét 6sszekdtdé gumizsinor biztositja.
Mellesleg: az Uvegtart6t esetleg szét-
szedett mikroszkop vagy foto nagyi-
togép alkatrészeib@l készen is megva-
sérolhatjuk.

A LENCSE ALAXITASA

Annak érdekeben, hogy a lencse
alakjat valtoztathassuk, a lenesefura-

tot vegyuk (koril mianyag- vagy gu-.

mics6tool levagott giyl'jrt'jvel, amelyet
mianyagragiLsztoval” vagy sellakKal
rogzithetink a csepptartéihoz. Igy
megkisérelhetjik domboru, kétszer-
dombord és homora-domlborl lencsék
kialakitasat is (2. abra). Ezek fo-
kusztavolsdga nagyon Kicsi, csupan
15—6 mm, ezért nagyon pontos beal-
litisra, magassagszabalyozasra van
sziikség. Ha a beallitds megfeleld, a
Pagyités elérheti a 100-szoros értéket
S.

A MEGVILAGITAS

A megvilagito-lampat valamilyen
hengeres, példaul hint6por tarolasa-
ra alkalmas fémdobozba épitsiik be
(3. &bra). Levehetd kupakjaba a fény-
nek, aljaba Eedig a mignon-fogilala-

tos lampanak készitsiink egy-egy lyu-
3. abra
i
" £s|z£% 'é)s?r cs M/GROHfGGLALAr
tiiesznfs
Pl/ozP-
ooeaz
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kat. Majd vegylk kaoril a »»hazai«
acélhuzal-gy(irlvel s olyan talapzat-
ra ersitsik, amely lehet6vé teszi,
hogy a lampiat megdontsik, s a fény-
sugarat a tikorre irdnyitsuk. Az ab-
rakon megadott méretek betartasa
persze nem okvetlenil sziikséges, iga-
zodjunk a lehet8ségekhez.

IGY HASZNALHATJUK

Kész mikroszképunkkal a kovet-
kez6képpen dolgozhatunk. A vizsga-
landd targyat lveglapra helyezzik, s
ezt becsiptetjik az uvegszorité ala.
Majd szemcsepegtetévei becseppent-
jik a lencsét, s a szabalyozogombbal

edllitjuk a legkedvez6bb fokuszta-
volsagot (4. abra). Végiil bekapcsoljuk
a Vilagitast, és a kas tukorrel a targy-
ra iranyitjuk a fényt. Mikroszkopunk
egyébkéent — a lencsék alakithaiosa-

a folytdn — érdekes optikai kisér-
etek elvégzésére is alkalmas.



TELEPPOTLO TRANZISZTOROS KESZULEKHEZ

tranzisztoros késziilékek legal-
kalmasabb aramforrdsa a halo-
zati telepp6tlé, Gzeme hasonlit-
hatatlanul olcsobb, mint a telepé.
Egy ilyen kis és kozepes teljesitme-
nYl] te_leﬁ)pc’)tlét mutatunk be most
olvasdinknak; akinek sziksége van
ra, készitse el. F6bb részei a transz-
formator, ia szlr6 és. az egyeniranyi-

tok, i
A TRANSZFORMATOR

Célunknak kitin6en megfelel egy
szabvanyos  cseng6transzformator,
csak at ‘kell alakitanunk. Kicsavar-
juk az aljdn lathaté négy csavart,
ovatosan ‘kiemeljuk az érintkezdket,
majd az egész. vasmagot. Ezutén a
lemezeket — vigyazva, hogy a rajuk
rq%asztot_t papirt ne sértsuk meg —
kihGzgaljuk es a szekunder tekercs
vastag huzaljat lecsavarjuk. Helyébe
0,1 vagy 0,15 mm-es lakkozott huzal-
bol eloszor ezer menetet tekercse-
lunk fel, majd kivezetést és Gjabb
ezer menetet”készitiink. Minden Ki-
vezetés vastagabb huzalbol legyen, s
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a forrasztasokat, valamint a huzal
csupaszon maradt darabjait tegyilk
vékony papir kdzé. Lehet »vadon-“
tekercselni, de azért vigyazzunk,
hogy a menetek egyenletesen oszol-
janak el a csévéh. Végil a kivezeté-
seket forrasszuk ra az érintkezdkre.
Transzforméatorunk igy 2X40 V
valtofesziiltséget ad.

AZ EGYENIRANYITOK

Egyeniranyitokul Tungsram OA
1150 jeld vagy mas alkalmas (pl.
SAF 160, 161,170, SFR 1N34A, szov-
jet Xir-LI 21, Telefunken OA 150,
174 stb.) didédakat hasznalunk. Ket-
tére van szilkség (DI, D2), mert a
jobb sziirés érdekében _kihasznaljuk
a szekunder oldal mindkét teker-
csét. Ugyeljink, hogy a diodak tdi
(illetve "a  haromszog alaku jelzés
hosszanti irdnyban lathaté hegyei) a
transzforméator felé  mutassanak,
vagyis a diodak utan a kozéps6 ki-
vezetéshez képest negativ fesziltsé-
get kapjunk.



A SZURO

A sz(r6 két 50 /»F-os elektroiiitikus
kondenzatorbdl (CI és czl) és két
ellenallasbél (R3 ds R4) all. A kon-
denzatorok uzemi fesziltsége leg-
alabb 100 V legyen. Pozitiv pdlusuk
Osszekotve a kozépsd kivezetéshez
kerul, a diodak szabad végeit pedig
az els6 blokk-kondenzator hazéra,
vagyis negativ poélusara forraszt-
uk. Innen két parhuzamos ellenal-
4s (R3 és R4) kozbeiktatadsaval csat-
lakozunk a kovetkezé blokk-konden-
zator negativ polusdhoz. Errél a
pontrél vessziik le a negativ feszilt-
séget, mig a pozitivot a transzforméa-
tor szekunder oldalanak kozépsé ki-
vezetése adja. A kondenzatorokat
veglelken ragaszté- vagy szigetel6-
szalaggal kell koérulvenniink, hogy
azkel enalldsokkal ne érintkezhesse-
nek.

néhany adat

A kivezetést 3—4 ezer Ohmmal
terheljuk, hogy tranzisztoraink ne
kapjanak tal nagy fesziiltséget. Ez-

t. dbra

zel a terheléssel a teleppétld kb,

25—28 V-ot ad. Ha még 10 mA-el
terheljik, fesziltsége 10 V-ra
esik. ~Kis késziilékhez éppen ez a

Ie?alkalmasabb fesziltség. Az ellen-
allasok legalabb két wattosak legye-
nek: az Rl és R3 5000, az R2 és R4
pedig 10000 Ohmos ellenallas. llyen
méretezés- esetében az ellenallasok
nem melegszenek.

ES NEHANY TANACS

Minél kevésbé melegszenek dio-
daink és tranzisztoraink, annél to-
vabb élnek. Ezért forrasztaskor a
forrasztanddé huzalvég és a dioda
kozott lapos fogoval fogjuk meg a
drétot és ne engedjik el addig, amig
ki nem h(l (a didda és a tranzisztor
kevesebb meleget bir el, mint a Kis-
ujjunk!). Végul ajanlatos teleppot-
lonkat bakelitlapra szerelni (2. abra).
Az igy elkészitett anddp6tlét hasz-
nalhatjuk majd nagyobb tranziszto-
ros készilékek aramforrasaul isi:



ACERNBHR
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naﬁy nyari héségben
A kellemesen hiisit a ven-

tillator, felkavarja, cse-
réli a siéba leveg6jéé. Ha-
nem az ezermester akkor
Is hasznat veheti, ha mar
vége a nyarnak, kis lgyes-
séggel szamos célra fel-
hasznalhatjuk a barkacs-
mihelyben.

Egy 1500—2000 percenkénti
fordulaté ventillatorral pél-
daul mar csiszolékovet Is
hajthatunk, apré fardkat.

A felfogofej kozvetlendl a ventillator ten-

gelyére csatlakozi

A kerékpar-els6agybol

Ker els 0l készilt ors6 két csapja a
ventillator zar6kupakjanak két furatdhoz csatlakozik

vago- €és vésbészerszamokat
mikodtethetink vele. A
nem tulsdgosan nagy for-
gatonyomaték kihasznala-
sara azonban kis strlédasé
szerkezetre van  sziksé-
gunk. Ilyen kis surlodasé,
golyéscsapagyas orsémeg-
oldast mutatunk be az 1.
abran. Egy kb. 100—120
mm-es fémcs6be rogzitd-
csavarokkal  két golyos-
csapagyat fogunk be. Hogz
a csavarok biztosan tartsa
a csapagyakat a tengely-
iranyu Kicsuszas ellen is,
kisse be kell kdszorulni a
csapagy kulsé acélgydrdjét.
Ezt abrazoltuk rajzunk
jobboldali vazlatan. A ten-
gely legcélszer(ibb atmér6-
je 6—10 mm. Két végére
menetet vagunk, lde fogjuk
fel csavaranyakkal az egyik
oldalrél a hajtovillat, a ma-
sik oldalrél pedig a csiszo-
l6kovet, esetleg egyéb
szerszdmot. Egyébként nem

Kisméretl csiszoloké a ventillatorra

szerelve



kell a sziukséges anyagok
utdn jarni, ha egy komplett
kerékpar-els6agyat haszna-
lunk fel féorsonak.

Az erbatvitelt legegysze-
ribben tapadd-csészével
oldhatjuk meg (2/a 4&bra).
Tapadd csészét nagyobb
gumidugo6bdl alakithatunk
ki, majd két csavaranya-
val és aléatétekkel szorit-
hatjuk fel a tengelyvégre.
Lemezb6l a 2/b abra sze-
rint alakithatjuk ki, na-
gyobb aldtétbe pedig a 2/c
abra szerint ferdén Dbele-
farunk,. s a furatokba hosz-

H(N6ms*efd siom rcstyM Am

Gaw Sifotaada

BEKCEZCRULT TENGELY-

3/a _4bran, 0&sszeszerelését
pedig a s/b 6

Az egészen kisméretd csi-
szolékovek, maroék, uan.
fogorvosi klskovek, lyuk-
kovek még az el6bbi mo-
don sem foghaték be. E
lyukkovek furatok, Uregek
belsejében hasznéalhatok J6
eredménnyel a belsé feliile-
tek megmunkal4dsara. A
legvaltozatosabb alakban
kaphatok, csupan az a héat-
ranyuk, hogy kb. 23—3 mm
atmér6jd sima szaruk van,
figy kulon felfogdfejet kell

készitenlink hozzajuk (4/a
4bra). Vélaszthatjuk azon-
ban az egyszer(ibb vélto-
zatot is (4/b Aabra), ennek
kozvetit6-darabja egyetlen
darabb6l készilhet, s nem
is a golyéscsapagyas ten-

szabb csapokat

menetflras
runk. A

utan

szegecse-
link, forrasztunk, vagy —
an — csava-

csavaranyénak,

amellyel a hajtovillat, Illet-
ve a hajtécsapokat a féor-
sora fogjuk fel, természete-
sen el kell férnie a csapok
Inkédbb na-
gyobb &tmér6 mentén far-

kozotti részben.

juk be a

csapok helyét,

mert lgy elegendd tér ma-

rad kozottuk;
réssal a
sz6leges pontban
hetnek. Ett6l

ftmtsmf

a

ferde befl-
csapok végei tet-

Osszeér-
ponttél
azutdn a hordozé6tarcsa f«-

3. 4bra

SI

¢ haladva annyit része-
link le a csapokbél, hogy
éppen belemenjenek a

VKM SZK 40 tipust ventil-
lator zAarékupakjanak két
furatdaba. A csiszolékovet
természetesen szilardan kell
a tengelyre  felerdsiteni.
Legjobb, ha rugalmas alé-
tétek kozé fogjuk fél a ko-
vet. A fémalatét ald vasta-
gabb kartonpaplrszeletet la
helyezink.

A kb. 15—30 mm &tméré-
ja csiszolokovek, gumiko-
vek vagy polirozé koron-
gok felfogasara természe-
tesen nem hasznélhatjuk a

6—10 mm-es tengelyt. llyen
esetben 4tmend darabot
kell készitentink a befo-

géshoz, amely felcsavarha-
t6 a vastagabb tengelyre és
lehet6vé teszi a vékonyabb,

kb. 26—3 mm atmérdji
tengely kézpontos csatla-
koztatdsat. Ilyen kozdarab

alkatrészeit mutatjuk be a

Az alaplapra szerelt orsd, mellette néhany felfoghat6

szerszam

kb. fS2



Dr. Mez6 Ferenc: AZ UJKORI OLIMPIA

Athénit6l Roémaig. Bdséges képanyaggal
illusztralt kotet, ertékes tajékoztatot tartal-

maz mindazok szamdra, akik az olimpiai
*

mozgalom irant érdekl6dnek.

330 oldal, flizive 33— fU
Dr. Foldessy Janos: OLIMPIAI KIS LEXIKON

168 oldal, sok képpel, kotve 18— Fit
Csanadi Arpad: LABDARUGAS |—II. kottet.

A 3, atdolgozott kiadasban meg?('g_lgnt Imft’] a
ajaval fog-

labdartgas technikajaval, takti
lalkozik.

574 oldal, sok képpel, kotve 77— Ft

AZ IGAZI GYOZELEM

Novellak éts elbeszélések a sport vilaghol.
328 oldal, kotve 30— Ft

A HETNYELVU SPORTSZOTAR- )
sorozait megjelent kotetei:

ATLETIKA. 335 oldal, flizve 25— Ft
KOSARLABDA. 258 oldal, flizve 20— Ft
LABDARUGAS. 432 oldal, flizve 25— Ft
TORNA. 368 oldal, flizve 20— Ft
USZAS,VIZILABDA. 424 oldal, flizve 20— Ft
VIVAS. 304 oldal, flizve 20— Ft

Beszerezhetdk a kényvesboltokban.
Postai megrendelés: Allami Konyvterjesztd
Véllalat, Budapest4. Postafiok 144. A legalabb
50— Fit értéku rendeltések szallitdsa portd-

mentes.

gelyre, hanem kozvetlenul
a ventillator tengelyére le-
het felfogni. Csupan a két
furattal ellatott mdanyag
zarékupakot keU lecsavar-
nunk a ventillatorrdol s az
fgy szabadda valé tireg bel-
sejében lathat6 Md4-es csa-
varanya elé kell csavarni
kozvetltédarabunkat. lgy
tehat szét sem kell szedni
ventillatorunkat. s
lgényesebb munkakhoz
azonban célszer( leszerelni
a lapatokat tart6 m(]an?/ag
orr-részt, s kozvetlentl a
tengelyre Illeszteni a koz-
vetitdédarabot. Tovabb csok-
kenthetjuk a karos rezgé-
seket, ha huzalokkal kikot-
juk a wventlllatortest orr-
és hatrészét. Ha egyébként
egy kis tarcsara ragasztott
cslszolépaplrt allandéan
rajta hagyunk a ventillato-
ron, kitdné ceruzahegyezd-
h6z Jutunk. Hasonl6képpen
felerdsithetink Kkis polir-
korongot, apré fogorvosi
furdkat, esetleg kis flirész-
tarcsat is, vékony model-
lez6lécek, milanyagok csi-
kokra hasogatasahoz.

A goly6scsapagyas ten-
gely cs6hazat célszerd Aall-
vanyra és alaplapra épite-
ni. Ezt legegyeszeriibben az
5. abra szerint oldhatjuk
meg, laposvasakbél, mele-
gen hajlitott  allvannyal,
amelyet ~azutan vastagabb,
nehéz keményfaalapra csa-
varozunk. A ‘tenge P/kﬁzép—
nek 162 mm-re Kell lennie
az alaplap als6 lapjatol. A
ontosan megmunkalt alap-
apra alul gumllemezt Is
ragaszthatunk, ezzel meg-
atolhatjuk az zem koz-
eni csuszkalast. A ventil-
latorral valé 6ésszekapcsolas
idejére célszerd mindkét
szerkezetet nagyobb su-
lyokkal megterhelni, vagy
lombflirészszorltékkal rog-
ziteni. Schneemann Jdézsef

Felfogdfej kisméretl
furéhoz



LEGPARNAS
KISAUTOT

napjaink technikai fe{—

16dését, bizonyara hal-
lottak mar arrtl, ho?(y Vi-
lagszerte kisérleteznek ke-
rék nélkali Jarmivekkel.
Ezek Ggy suhannak az or-
szaguton, illetve az uttest
felett, mintha valami lat-
hatatlan parna lenne alat-
tuk. »Titkuk* csupéan eny-
nyi: légslrité berendezé-
seik segitségevel levegGt
fujnak maguk ald, s az igy
létrejové “légparna tartja
fenn  és hajtja el6re O6ket.
Ha csak kicsiben is, ma-
gunk ugyancsak kisérle-
tezhetink ™ ilyen Jarmdvel
— érdekes, "s6t, lzgalmas
feladat. Epitstink  tehat
olyan légparnas kisautot,
amely sima padlon, Uveg-
lapon ugyanolyan konnye-
den suhan, mint »feln6ft-*
tarsai a betonozott orszag-
aton.

KAROSSZERIA KARTON-
BOL

Auténk karosszériajat
kartonlapokbél allitjuk 6sz-
sze, sulya tehat a lehetd
legkisebb lesz. Egyes da-
rabjait az 1. abra négyzet-
héalézatanak segitsegével
masoljuk at mérnoki rajz-
lapra.” Bar az &bran néem
tuntettdk fel, a homlok-
lap két széléhez rogton
rajzoljuk hozza'a két oldal-
lapot is, s a harom dara-
bot egyutt vagjuk ki. Igy
nincs gond a talalkoz6 élek
Osszeragasztasaval. A talp-
lemezt 1 mm-es sima felu-
letdi dobozkartonbél vag-
juk ki, ebbdl azutdn a szag-
gatott vonallal jelzett belsé
talplemezt finom lomb-
flrészszallal kiflirészeljuk.
Ezeknek az elemeknek az
Osszeallitasarol a 2. abra
ad tajékoztatdst. Elfszor a
visszahajtott papimyelvecs-
kéket ragasztoval bekenve
a homlok- és a két oldal-
lapot erdsitjuk a kulsé
talplemezre, majd a két

Akik figyelemmel Kisérik

1. abra

LEGCSAVAR



oldallapra 2 cm magassag-
ban egy-egy tarto-karton-
cslkot enyveziunk. Erre a
két »parkadnyra« ragaszt-
juk ra a fed6lapot. Ahol ez

nem érintkezik szorosan
homloklappal, ragaszto-
paplrbdél Kkivéagott csikok-
kal tuntetjuk el a réseket.

LEGCSAVAR AZ AUTOBAN

Ha maéar a hétlapot és a
korméanylapéatotis a helyére
ragasztottuk, auténk ‘lég-
slirit6 tere nagyjabol kész.
A kovetkez6 1épés az MHS
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modellezé
VI., Lenin
haté 45 V-os egyendramdu

boltjaban  (Bp.

motor beszerelése.” Ugy rog-
njulasa-

zitjuk a fed6lap

TALPLEMEZ

korat 92.) kap-

a ban, hogy el6bb egy cellu-

loidb6l kivagott tartéracs
kézepébe enyvezzik 3.
4dbra), majd ennek két-két
sarkat dréthurokkal a fedd-
laphoz fogjuk. A motor
tengelyére ugyancsak ké-
szen kaphaté aluminium-
gorg6t hazunk, s erre er6-
sitjuk dréthurok segitsé-
gével a 05 mm-es badog-
Dol kivagott légcsavart.
Ugyan nem ez a legegy-
szer(ibb megoldas, hiszen
forrasztani is lehetne, de
igy a légcsavar kicserél-
hetd, ha nem vagyunk meg-
elégedve a teljesitményé-
vel. Végul készitsink kar-
tonbdl cseppforméaju motor-
héazat is, méreteit a 3. abra
mutatja. Csak a hegyes
végénél visszahajtott nyel-
vecskét ragasztjuk az auté-
ra, tehat a motorr6l béar-
mikor leemelhet6. HAatan
vagjunk ablakot, hogy a
légcsavar elég levegdt kap-
hasson.

Utoljara maradt a talp-
lemez beszerelése. Nagy
pontossédgot és Ovatossdgot
kivan: ett6l fugg, hogy a
keletkezd légparna fel-
emeli-e auténkat. El6bb a
harom tartéldbat készitjuk

Igy helyezkedik el a motor

a = kartonpapir-karosszéria

alatt, Jol lathat6 a motor
felergsitése is

- iioip»



TENGELY

TARTOMCS

ALATET

3. abra

el; Kis fahasabok végébe
0,8 mm-es badogbdl L-alak-
ra hajlitott darabkakat eré-
sitiin gombostlszegekkel.
Ezutan a labakat a fedélap
réseibe Illesztjuk, majd az
egész autét “megforditjuk
és helyére enyvezzik a
bels6 talplemezt. Minthogy
ennek szélébél elézbleg kb.
2 mm-t levagtunk, nem
tolti ki teljesen a kulsé
keretet, hanem 1—2 mm-es
rés marad korulotte. Ezen
a résen at aramlik ki maljd
a slritett levegd, ami ali
észrevehetben megemeli
autonkat. Minél egyenet-
lenebb a terep, annal na-
gyobb munkat kell kifejte-
nie a motornak. Ha 45 V-
tal taplaljuk, csak akkora
légparna keletkezik, amek-
kora autonk Uveglapon valé
haladasahoz elegendd. De
ha két elemet sorba kap-
csolva kotunk ra, mar szo-
bapadlén is kdnnyedén sik-
lik a kis Jarm(@. Kb. 1 mé-
ter hosszi 03—04 mm-es
drottal vezessiik az aramot
a motorba. Igy adrét sulya
nem befolydsolja az autd
mozgasat, de azért iranyit-
hatjuk vele. G. F.
A talplemez és a papir-
karosszéridba szerelt 1ég-
* csavar



KEITMUMKAIAS
horgolotd nélkdl

kézlmunkazas egy (j
modjat mutatjuk be —
ime, hogyan lehet hor-
golotld nélkul Is szép téri-
tét, véazaalatétet, diszpar-
nat vagy akar fuggonyt ké-
sziteni. Csupan egy darab
furnirlemezrél kell gondos-

kodnunk, amelyre 85 cm
atmérdjd kort rajzolunk, s
a korbél szabalyos hatszo-
get szerkesztink, majd a
hatszéget kivagjuk (1)j A
hatszég szerkesztéséhez fel-
hasznalt kortél s—7 mm-rel
befelé Gjabb kért hdzunk,



s Ujabb hatszdget szerkesz-
tink (2), majd a hatszég
egyes oldalait tébb egyen-
16 részre osztjuk (pl. 11
részre, mint a 3. dbran). A
beosztasok helyén egy-
egy lecsipett fejli szeget
ttink a falapba, esetleg
cipész faszegeket Is hasz-
nalhatunk, de a legegysze-
riibb, ha »lejatszott«
grammofontliket dtink a
lemezbe. Kissé Kkifelé d6l-
jenek, hogy a rajuk hur-
kolt fonal le ne cslsszék
majd.

Mér hozza is lathatunk a
kézImunkéazashoz. Valame-
lyik sarkon kezdjik a fel-
vetést. El&szor Is csomot
kotink a kiindulasi pontra
(4. 4bra A pont), azutdn
a fonalat Aatvezetjuk a
szemben fekvé szeghez.
Innen pedig a 4. abra sze-
rint vezetjik tovabb a sza-
lakat. Miutdn teljesen be-
haléztuk a tartét, kozépen
2—3-szor megcsomoézzuk
6ket <4 4bra 1., 2., 3. kor).
Most az 1. kor mentén
fogjunk 0Ossze 8 szalat és

csomoézzuk meg dBket a
lapunk augusztusi szadma-
nak »Bolyhos tériték« c.

cikkében Ismertetett mo-
don. Ha az elsé korrel vé-
geztiink, ratérhetink a 2
kor csomoézasara. Itt is 8
szalat, mindkét oldalrél 4
szalat csomozunk d&ssze (5.
dbra 0 pont). Kovetkezik a
3. kor, ezen csak 2—2 sza-
lat, 6sszesen 4 szalat kell
6sszecsomoéznunk. Végul a
széleken, a szdgek mellett
csomoézzuk meg az utolsé
4—4 szalat. De mas elosztas
Is lehetséges, példaul: 1
kor 8 szal, 2. kor 4—4 szal,

3. kér 2—2 szal jobbrdl,
balrél. Meggorbitett tivel
dolgozzunk.

Ha a csomoézassal elké-

sziltink, a fonal végét le-
oldva kézimunkéankat le-
vesszik a formardl. 20—30
llyen darabbd6l szép térit6t

allithatunk  6ssze, persze
fuggdnyhdéz tébb darab
kell. A méreteket és a fo-

nal szinét tetszés szerint
véalaszthatjuk meg, akar
tébb szinnel Is dolgozha-

tunk. Csak kis o&tletesség
kell, és kulénféle mintaju
szép kézimunkdakkal diszit-
hetjuk otthonunkat.



abecéje

onyhaban, furd6észobaban, ahol a g6z-
K t6l, vizt6l hamar atnedvesedik a fal,

kis Ugyességgel magunk Is készithe-
tunk olyan csempeburkolatot, amely vé-
delmet nyajt a karos behatasok ellen, és
mindig tisztan tarthaté. Munkankhoz ce-
mentre, homokra és néhany kdémdves-
szerszamra; vakolékandlra, sIlmit6élapat-
ra, vlzszintmérdére van szikség.

Az el6készités

A csempével boritand6é falat Ggy ké-
szitjuk elé a burkolashoz, hogy kalapacs-
csal leverjuk réla a vakolatot egészen a
téglafalig. Azutan korulbelul egy  rész
cementbdl és harom rész szaraz, durva-
szemcsés homokbdl hig habarcsot keve-
runk, és ezt vakoldkanallal lehetéleg
egyenletes rétegben felcsapjuk a falra (1).
Amikor a felhordott réteg vastagsaga el-
éri az 56 mm-t, néhany 6&raig szaradni
hagyjuk. Koézbén vizbe aztatjuk a csem-
péket (2), csak annyit, amennyit egy al-
kalommal fel tudunk hasznalni (nyolc-
6rai munkara korulbeltl 100-150 csem-
pét szamithatunk). Addig tartsuk 6ket a
vizben, amig a leveg6buborékok el nem
tavoznak bel6lik.

A felrakas

Miel6tt munkaihoz latnank, a csempe-
lapokb6l faracson Kkicsorgatjvk a vizet
(3). Majd egyenként kézbe vessziuk &ket,
s a vakolashoz hasznalt cementnél vala-
mivel slrlbb habarcsot éntink a koze-
pikre (4). Ha egy-egy csempelapot a he-
lyére nyomtunk, kalapacsnyéllel o6vato-
san megkocogtatjuk, hogy a cement
egyenletesen teriljon szoét alatta. EI6z6-
leg azonban a csempeboritasra varo fe-
lulet kdérvonalait meg kell rajzolnunk, a
csempék kozdétt hagyandd hézagokat is
hozzaszamitjuk a hosszUsaghoz és a szé-
lességhez. Az igy kimért terulet korvo-
nalait kifeszitett spargaval megjeldljik,
majd ha vizszintmérével ellendriztik a
mérés pontossagat, vonalz6 mellett he-
gyes szdggel a falba karcoljuk a tajékoz-
taté jeleket (5).

A flgazas

El6stor a legals6 csempesort rakjuk
végig, 3 mm-es faléccel allitva be a meg-
felel6 réseket, majd folébe a kodvetkezd

sort (6). Hogy vizszintesen Is megkap-
juk a 3 mm-es tavolsagot a sorok kozott,



minden csempepar kozé két-toét 3 mm
vastag fadarabot Illesztink tavolsagtarto-
nak. Miutan a csempeboritds megkotott,
az apro6 alatéteket kiemeljuk, és a hor-
nyokat folyékony cementtel toltjik  ki.
Egy korulbelil 30X30 cm-es gumilapot
V-alaklra hajtunk, és lapjai kézé cemen-
tet ontink. Ha szabalyos négyzethalo-
zatban raktuk fel a csempéket, alllrdl
felfelé haladva konny( kitolteni a rése-
ket (T).
A toredékek

A fal szélén vagy a sarkokban sokszor
csak fél csempedarab fér el. llyenkor
egy egész lapot ugy vagunk szét, hogy
fényes felére vonalzot fektetink, {veg-
vagoval vagy keményfém-lapkaval Vona-
lat karcolunk ra a masik oldalan ¢éles
késsel szintén hornyot kaparunk, majd
a csempét két keziinkbe fogva széttor-
juk. Ha lefolyécsovet akarunk  kérul-
csempézni, éles vés6ével elébb koért va-
gunk egy csempelapba, majd kettétorjik
és a két darabbal, kozrefogjuk a csovet.

P

kar esztergalunk, akar

ve?yészke unk, jo szol-

galatot tehet egy arcun-
kat, szeminket vedd, at-
tetsz6, miianyag »alarck,
Legfontosabb része a 0,8—
15 mm vastag, atlatszo le-
imezb6l kivagott és hajli-
tott arcvéd6. Toébb megol-
das kozott valaszthatunk; a
legegyszer(ibbet 1. &brank
mutatja be. Oldalt, a pofa-
csont vonaldban két fulet
hagyunk, . ezek arcunkra
fekidve megakadalyozzak,
hogy munka kozben az al-
arc orrunkra csusszon. Fe-
lal kifelé hajlitott, kisebb
fuleket alakitunk ki, ezek a
gumiszalagot tartjak majd.
A szalagot aut6és szemiiveg-
rél szerelhetjuk le; lehe-

téle olyat  valasszunk,
amelyen szabdalyozocsat is
van.

A hajlitdst forré vizben,
lassan, tobb Gtemben vé-
gezzuk. Kilondsen dgyel-
junk & fulek hajlitasara,
valamilyen fémdarabon
vagy radon formaljuk &ket.
A homlokrész 2X1 cm-es
muanyaghab-csikkal Illesz-
kedjé ejunkhdz, a csikot
PVC-ragasztéval erésitjuk
az alarchoz (2). Felette
még egy, kifele hajlitott
filet képezink ki, amely-
hez a tart6 koézépvonaldban
a nyakszirt-szaiaghoz csat-
lakoztathaté gumiszalagot
kapcsolunk. Ennek »hGza-
sa« akadalyozza meg az al-
arc lecstszasat (2/a éabra).

J6, ha munka kozben
hatra is billentheté az al-
arc (3. abrasor). Az llyen
arcvédét hatrabillent hely-
zetében a  homlokrészré
er@sitett suly tartja. Készit-
stink kulén homlokpéantot,
ennek halantékrészeibe
PVC-radbél vagott csapo-
kat ragasszunk be. Ezek-
hez er6sitjuk az alarc
»bakjait« a beléjuk fart
lyukak segitségével. Vé-
gul még csak annyit, hogy
ha alarcunk hasznalat koz-
ben bekarcolédik, matta
valik, rongykerekes csiszo-
lassal Gjra fényezhetjik.
Hegesztd ‘munkakhoz azon-
ban nem hasznalhatjuk, hi-
szen hére meglagyul, meg-
olvad.



AGY FORDULATSZAM

lvasoink  kérésére Ismét
O villanymotor-korszor(si-
tésrél Irunk; Ime a mod-

hogyan névelhetjuk
leértékelt Jatékok
(Bp., /1l Kbol-
csey u. 1) 10 forintért be-
szerezhetd kismotor for-
dulatszdmat és teljesitmé-
nyét. Atépitéséhez 1 db
Pénzveré6 El6re-motor for-
gorész tekercselve, tengely-
P/el, kollektorral, 2 db ke-
etartohively a hozzavalé
sapkaval és anyaval, 2 db
szénkefe, keferdg6 és ka-
belsaru (forrcsucs), tovabba
95 méter 05 mm atmérdjd
zomancszigetelés(i huzal és
kevés szigetel3lenéz szik-
séges.

ia,
meg a
boltjaban

LA
MOTOR SZETSZERELESE

Az Aatalakitdst a motor
szétszerelésével kezdjuk; a
tengelyrél - lehtdzzuk a zsl-
nértarcsat, majd az alap-
laprol levesszik az &sszes
alkatrészt. Most  nézzik
meg JOl az |. &brat, esze-
rint kell atalakitanunk az
alaplapot. 26 mm Aatmérd-
ja faréval négy (B, C, H,
K) és 3 milliméteressel két
PL, M) lyukat farunk bele.
A két A-jell furat elkészi-
téséhez 2 mm vastag vasle-

312

mezbdl sablont kell készi-
tenink <2 abra). Két szél-
s6 furatdt az alaplap D és
E furatdhoz csavarozzuk,
Igy mar kdnnyen ki tudjuk
farni az A-furatokat. Mint-
hogy az atalakitott villany-
motort fémépitészekrények-
b6l készilt modellek hajta-
sara hasznaljuk, alaplapja-
nak oldalaira a Pajtas, IlI-
letve a Markiin épitészek-
rények méretei  szerinti
lyukakat furtuk.

A tovabbiakban az all6-
rész vasmagjarol levesszik
a régi tekercset, s a vas-
mag kozepét a 3. 4bn sze-
rint elvékonyltjuk. Ezutan
rézlemezb6l oséveperemtar-
tot hajlitunk (4. abra) és
hattal fektetjuk a vasmag-
ra. Két cséveperem szik-
séges (5. abra), ezeket ba-
kelitlemezb8l ~ vagjuk  Kki.
Egyik oldalukat felhaslt-
Juk, majd a vasmagra he-
lyezve széttoljuk &ket. Ko-
zottik 2—3 réteg papirt csa-
varunk fel szigetelésul. A
05 mm atméréji zomanc-
huzalb6l 200 menetet csévé-
link fel rajuk. De el6bb a
két Ipc’:lussaru hajlitott vé-
géb6l 7—7 mrn-t ‘levagunk,
majd a sarukat és a vas-
magot az alaplap ugyan-
azon furataihoz csavaroz-

zuk vissza, ahonnan levet-
tuk, Végul a tekercs Kkive-
zetéseit PVC-cs6be bujtat-

va egy-egy csavarral az
alaplap” B" ét C furatadhoz
fogjuk.

tovabbi Atalakitasok

Kovetkezik a motorrél le-
vett zsinortarcsa furatanak
felfardsa 59 mm-re (6. ab-
ra). Az El6re forgdrész ten-
gelyére Ggy nyomjuk fel az-
utan, hogy a tengely foga-
zott vége kb. 1 mm-re all-
fon ki; majd szintelen lak-
kal rogzitjuk. Ezutdn az el-
s6 csapagybakot alakitjuk
a4t a 7. dbra szerint. Rézle-
mezb6l 1 rom vastag erdsi-
tést forrasztunk ra, s két
2 mm-es furatdhoz hozza-
fogjuk a kefetarté lemezt.
Ez 2 mm vastag textilbake-
litlap (8. 4&bra). Szélsé fu-
rataiba kerul a kefetart6-
hiuvely (9. dbra), erre pedig

egy kabelsaru, amelyet
anyaval rogzituink. A ka-
belsarukra forrasztott és

PV C-cs6be buljtatott drotok
végét az alaplap D és E fu-
ratahoz csavarozzuk. Most
a kefetartét hatulrol a
csapagybakhoz szegecsel-
juk, s~ az els6 csapagyba-
kot az alaplap A furatai-
hoz csavarozzuk. A hatsé



csapagybakkal mindéssze
annyi a dolgunk, hogy a
10. 4bran lathaté rézal4té-
tet raforrasztjuk és furatat
felturjuk. Végiul a forgé-
részt a helyére tesszik, s
ellenérizzik: koénnyen fo-
rog-e, tengelyirdnyban ma-
ximum 05 mm kotyogéasa
lehet. A pélussaruk és a
forg6rész kozott kérben 0,3
—05 mm légrés legyen.
Ezutdn az irdnyvalté kap-
csolé 0Osszeéllitdsdn a sor.
Az alaplap J furatdba csa-
vart teszink, ez lesz a kap-
csolé égjuk poélusa. Majd
0,5 mm vastag lemezbdl két
szdgvasat készituink (11
abra), s az alaplap H és K
furatahoz csavarozzuk; alul
a li. abran lathato, rézle-
mezbdl hajlitott hid koti

o0ssze Gket. A kapcsoldka-
rokat a 13. dbran latjuk;
két-két darabot vagunk Ki
0,3 mm vastag réz-, llletve
acéllemezb6l. Textilbakelit-
b6l készitjuk hozzajuk a
fogantydat (14. 4bra). Sza-
bad végukbe feltlrél egy-
egy csavart teszink, ezek-
re pedig egy-egy anyat haj-
tunk fel lazdn. Majd a csa-
varok szarat atdugjuk az
alaplap F és G furatain, s
Gjabb anyakkal régzitjik.
Motorunk forgasirdnyat a
kapcsol6  attolasaval val-
toztathatjuk meg.

HUZALOZAS
Az aramot a csatlakozo6-
kon keresztil vezetjik a
motorhoz. Két csatlakozo6-
hivelyre van sziukség; egy-

egy rovid M3-as csavarral
alulrél roégzitjuk 6ket az
alaplap L és M furatdhoz.
Feltulrél csavart tesziink be-
léjuk & csatlakozé huzalok
régzitése céljabol. Mar csak
a motor huzalozédsa van
hatra, ezt az alaplap alsé
felén készitsik szigetelt ve-
zetékbdl. Péaranként dssze-
kétjik az M—B, C—G, J—
E, D—H és az F—L csava-
rokat. Ezzel kész Is a mo-
tor, csak még helyére tesz-
szttk a két szénkefét és ru-
got, racsavarjuk a sapkat,
s egy csepp olajat csep-
pentiink a csapagyra.
Motorunk 20 V egyen-,
vagy valtéarammal mko-
dik, fordulatszama percen-
ként 5600.



MESTEKKEDES DUGOKKAL

legbiztosabb palackdugé a jol Ismert

patentdugé, amely egy porcelangomb-

ra huzott gumUtarikaval légmentesen
zarja le az Uveget. Magunk ts készithe-
tunk Ilyen zarat, csak egy arasznyi hu-
zaldarab kell hozza. Ezt hajtialakban ra-
huzzuk az Gveg nyakara, majd két végét
fogoval 6sszecsavarjuk. Végul a két vé-
get felemeljuk, a huzalokba beflizzik a
masik véget, és lehajlitva szorosra huz-
zuk a patentzarat. Egyszerd iratkapocs-
bél kénnyen készithetink dugéfogot Is.
Elébb  kiegyenesitjuk az iratkapcsot,
majd ujjnyl’ vastag rudra csavarjuk, s
két végét parhuzamosra hajlitva, a dugé
két furatan keresztulbujtatjuk. Ha a ki-
allé végeket laposfogoval 0sszecsavar-
juk, a hurokba akasztva mutatéujjunkat,
kdnnyen kivihetjuk a dugo6t, akarmilyen
szorosan is van beszoritva a palack nya-
kaba.

ecsetkotozes

a tal puha a mazoléecset, ajanlatos
H szorosabbra kotni a pamacsfejet.

llyenkor nem elég egyszer( csomot
kotni a felcaavart zsinegre, mert hamar
kibomlik. Célszer(ibb, ha az 6sszekdtendd
részen a zsinegbdl hurkot képezink, és
erre kezdjuk racsavami a zsineget sdr(
menetekben. A zsinegvéget azutan a hu-
rok szabadon maradt flulébe flizzik, a
kezd6 véget pedig lefelé hazzuk gy,
hogy a zsineg masik vége a kotés ala
kertljon. Ha most levagjuk a kimaradt
zslnegdarabot, a kotés csomé nélkil Is
erdsen tart. EItort botokat is dsszeerdslt-
hetiink ilyen médon, de elébb a torést
enyvezzik &ssze, fgy a kotés tartésabb
lesz.

SZAKTAHACSADU-SZOLGAUII

A Kozponti Ezermester Bolt helyi-
ségében (Bp. VIII. Joézsef korut 30—
32) az 1960. szeptember 26—oktober
21 kozotti id6szakban az Ezermester
munkatéarsai (méernokok, technikusok,
konstrukt6rok, tapasztalt barkacso-
I6k) a kovetkez6 témakorben adnak
dijtalan szaktanacsot, felvilagositast
minden délutan 16—18 dra kozott:

szeptember 26-an finommechanika,

szeptember 27-én festés-mazolas,
papirmunka,

szeptember 28-4n tranzisztoros ra-
dio,

szeptember 29-én vegyészet,

szeptember 30-an konny(ibavar (bé-
kaember) felszerelés,

oktéber 3-an radiotechnika

oktober 4-én optika, Gvegtechnika,

oktober 5-én radio, magnetofon,
oktéber 6-a4n famunka,

oktdber 7-én szerszamgép, mecha-
nika,

oktéber 10-én finommechanika,

oktober 11-én festés, mazolas, pa-
pirmunka,

oktéber 12-én tranzisztoros radio,

oktober 13-an vegyészet,

oktober 14-én konny(ibavar (béka-
ember) felszerelés,

oktéber 17-én radiotechnika,

oktdber 18-an optika, Uvegtechnika,

oktober 19-én radié, magnetofon,
oktdber 20-an famunka,

oktober 21-én szerszamgép, mecha-
nika.



és olyan nehéz feladat van a
arkacsolasban, mint nagy at-
ér6ji lyukakat kivéaghi vélkony

femlemezbdl. Ezt a nehéz toumkat

gyorsan és pontosan elvégezhetjik,
tP]a megfeleld szerszédmot készitlink
0zza.

Szerszdmunk harom alkatrészbél
all. Nagyobb atmér6jli, vastagabb
acéltarcsa alapbdl, kozepén atmend,
menetes furattal, s egy részén a ki-
vant lyuk 4&tmérdjének megfelel6 mé-
reti, az atmérd 7«—y3 részének meg-
felel6 mélysé/gt’], éles perem( sily-
lyesztékkel. méasodik alkatrész a
bélyeg, amely hasonlé formaju és
anyagu acéltarcsa, kozepén az alap-
lap furataval megegyez6 atmérgji
atmen6 furattal. Alsd, vago-részére
készitsink homorua sullyesztést, hogy
vagoéleti kap*unk. A harmadik al-
katrész az alap menetébe illeszkedd
hatlapfejd csavar. Menete ne legyen
tal nagy (kb. a készitendd furat egy-
nyolcada).

Ha munkahoz kezdiink, el6szér az

alapot satuba fogjuk, majd a Kiva-
Easra,kerulo lemezrész kdzepébe lyu-
at farunk vagy (tiink a_csavarnak,
ezutan pedig ugy helyezzik a lemezt
az alapra, hogy a lyuk a menetes rész
kozéppontja folé keriljon. A tovab-
biakban az alapra helyezett Lemez
folé illesztjuk a bélyeget, kdzepén &t-
dug{uk a Csavart é5 Kezzel behajtjuk
az alap menetébe, mindaddig, amiga
bélyeget ra nem szoritja a lemezre.

Ezutan a csavart hosszu nyel( villas-
kulccsal hajtjuk tovabb, gy fokoza-
tosan a lemezbe szoritja a bélyeget;
ez azutan kivagja a kivant lyukat,
tarcsat, amely a bélyeg el6tt toesiily-
lyed az alap suliyesztékébe. Ezzel a
madszerrel 1 mm  atmérgji és
03—15 mm vastagsagi lemeztarcsa-
kat, illetve furatokat készithetiink.
Természetesen mindenegyes atmér6
kivagasahoz kuloft szerszamra van
sziikség.

IS Kevesebb anyagra van sziikség a
szerszdm elkészitéséhez, ha az alap-
lapon nagyobb slllyesztéket alaki-
tunk ki, s~ eitoe azonos anyaghdl &
sullyeszt6kbe ill6, de fels§ résziikon
a kulonb6z6 atmerdji furatok készi-
téséhez sziikséges belyegekhez illesz-
kedd, kivago-sillyesztéket készitiink.
Ebben az esetben csak a kisebb beté-

teket kell cserélni furatonként. (1.
abra).
rr-n vagObiweg
fror
LEMEZ
LELAROLAS
CSAVAR- KIVAGOTT DARAB

t. A klvag6szerszam
alkatrészei

3. A kivagoészerszam
hasznalata

T



KESZITSUNK hengeres csiszolédgépét

Aki prébalt mar durva feliletl fa-
lapot vagy deszkat vékonyabbra

csiszolni, tapasztalhatta, milyen
nehéz egyenletes vastagsagban elta-
volitani a felesleges részeket. Tokeé-
letes munkat csak géppel végezhe-
tink. Kitlind segédeszkozunk lehet a
kdvetkez8kben bemutatott csiszol6-
gép, amellyel 3 mm-t6l 48 mm vas-
tagsagig barmilyen deszkalap lecsi-
szolhatd, s6t, hullamos szél(i fad? ra-
bok is megmunkalhatok. Az allvany
alkatrészeit réteges lemezbdl vagy ké-
meényfabol vagjuk ki a tuloldali rajz
alapjan. Magassaganak beallitasara
két par egymason cslsz6 derékszdg
haromszog szolgél. Ezeket Ugy ké-

szitjuk el, hogy két 384X126X27 min-
es deszkalapot az atl6 mentén ketté-
flirészelimk, s az egyik héromszbc];-
part az alaphoz, a masikat pedig alul-
rol az allvany munkaasztaldhoz csa-
varozzuk. A esaszoldpapir tartohen-
erét kemenyfabol esztergaljuk ki, s
Ugy szereljuk fel a 12 mm-es atme-
réji acéltengelyre, hogy el6bb hosz-
szaban kettévagjuk, majd a tengelybe
két merGleges facsapot erésitunk és
ezek szamara a félhengerbe lyukakat
farva, a tengely kozrefogasaval egy-
masra enyvezzik a két darabot. Ez-
utan a fahengerb6l kiallo tengelyvé-
gekre egy-egy alatétkarikat, majd
egy csapagyat hizunk. A hengerre
ugy erositjuk fel a csiszoi6papirt,
hogy ket talalkozo szélét keskeny
léccel a_henger 15X9 mm-es hornyéa-
ba szoritjuk. Hengeriink még egyen-
letesebben csiszol majd, ha 2—3 mm-
es gumilappal boritjuk, miel6tt a csi-
szolopapirt raerésitenénk.



A CSISZOLOHENGER
OLDALNEZETBEN

/8x360x600

Wmm-ES

, FACSAVAR
TENGELY#/2x42G s perers
LEMEZ ZAGY
KEVENYEA



4 ban mkodik. A béaziskor-
EZERMESTERKEDES TRANZISZTOROKKAL 55 eie s
Xil. Bl S5 hohm %

pontos értéket  kisérleti

TRANZlSZTOROS uton hatadrozzuk meg. Cél-
szer(i Ideiglenesen poten-

M M | U M ciométert tenni a helyére, a

ezzel bedllitani az el8ie-

R s 14 Szlltséget; csak ezutdn kot-
Hasznos, kénnyen kezel- venciavaltast egy 2x9 allasu juk be a fix ellenallast.

het6 késziilék, tranzisz- yaxley valto végzi. Ugyancsak a  baziskorben

toros hanggenerator ké- A szolgaltatott frekven- ta?aljuk a 25 uF-os Kisfe-
szitésére adunk olva- ciasavok a kovetkez6k: 1. sz{ilfségii elektrolitikus
sdinknak a kovetkez6kben = 50 Hz, 2. — 120, Hz, 3. = kondenzatort; ennek egyen-
Gtmutatadst. Mindossze egy 250 Hz, 4. mm 600 Hz, 5 = jgramu elvalaszté szerepe
tranzisztorra van szikség 1 KHz, 6. - 25 KHZ, 7. - yan (25 KHz-t6i felfelé
megépitéséhez, ennek elle- 5 KHz, 8. = 8 Khz, 9. - 15 ugyanisy mar csak soros el-

nére atfogja az egész hang- KHz. A tranzisztor féldelt |gnallasok vannak. ezért
frekvenola-savot. A frek- emltteri er6sitékapcsolds- yan az elektrolitikus kon-

denzatorral sziikség).

ROVIDEN
A KAPCSOLASROL

A kollektorkdrben levé
4.7 MOhm-os ellenallas
munkaellenallasként m(ko-
dik, ide kapcsolédik az RC-
lépcs6, amelynek id6allan-
doja hatdrozza meg a frek-
venciat. Az RC-lépcs6 kap-
csolasa a 25 KHz-tél fel-
felé eltér az el6z6tél. Ezzel
ugyanis megvaldsithaté a
kimenéfesziltség egy érté-
ken tartasa, igy nincs szik-
ség kis értékd kondenzato-
rok alkalmazéasara, ami ne-

Késziléklnk szerel6lapja
ulrél



hézségeket okozna a
rancia miatt. A a—10
elektrolltlkus
hangfrekvencias csatold
kondenzator, egyendramdu
elvalaszté szerepet tolt be.
A mintakészulék ellenal-
lasai * 5 szazalékosak, a
kondenzatorok pedig = 10
szazalékosak. Igy a frek-
vencia B szazalékon belili
eltérést mutatott. A  fel-
hasznalt tranzisztor a P13,
P13A, P14, P15 tipusok bar-
melyike lehet. A tran-
zisztor tipusa csak a kl-
mendimpedaciaban okoz

le-
Iics
kondenzator

eltérést. A mintakésziulék-
nél ez 4000 Ohm. A tap-
fesziltséget két 45 V-os

zseblampaelem szolgaltatja.
A rezgés miar 7 V-os tapfe-
szultség esetében megindul,
0 V-nal a kimen¢ feszultség
3V, 15 V-nal 8V, de az
utébbi esetben a szinusz-
Jél kissé torzitott (kb. fél
szazalék). A fogyasztas mi-
nimalis, az elemek hosszl
ideig taplaljak készulékin-
ket.

A SZUKSEGES alkat-

részek
, 110, W RETEG-
ellenAllasok
1 db | kOhm
20 db 4,7 KOhm
1db 6,8 kOhm
1db 10 kOhm
Jdb 0,6 kOhm (R el6fesz.
ell. értéke esetenként
valtozik).

fgy helyezkednek el az alkatrészek a leszerelt el6lap

mogott
KISFESZULTSEGU kis tlirésd  alkatrészeket
KONDENZATOROK hasznalunk fel, a frek\.en-
. ciaeltérést még 5 szazalék
138 25 «F eleﬁtroll!t ala is szorithatjuk. A Ki-
%db 182«5':“ ektrolit mend6fesziltséget egyszer
3 db 01 T kell lemérni, s erre, mint
f fix tdmpontra tadmaszkod-
6 db 50 nF ra ;
6db 20 nF ha/tu/nk a készulékkel valé
6 db 10 nF méréskor, Dobozt magunk
2db 5 nE Is készithetiink, lehet6leg
1db 3 nF fémbdél az Aarnyékolas ér-
1db P13 (P14, P15) tran- dekében. Tetszetés lesz a
zisztor dgboz kulseje, ha kala-

A hitelesités nem okoz pacslakkal vonjuk  be.

gondot. Ha J6 mindségl é3

Készulékunk kapcsolasa

Rottar Jézsef



ZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK

BAKANCS-
VIZHATLANITO

a 25 rész avas zsira-

dékot, 70 rész len-

olajat és 5 rész ter-
pentint melegen @ssze-
olvasztunk, majd 80 C-
ra felmelegitjik, jo viz-
hatlanitdé  keverékhez
jutunk. Tobbszor is ken-
juk be vele az el6z6leg
jol megtisztitott és ki-
szaritott bakancsot,
amely igy az 06szi ess
id6ben nem &zik at. A
talpat 24 6ran at aztas-
suk a meleg keverék-
ben.

keményitett

akkok és kencék ké-
I szitéséhez jol fel-
asznalhaté a ke-
ményitett gyanta, néha
a kopalgyanta pétlasara
is megfelel, Hazilag ugy
készithetjik hogy 100
rész gyantat 180 C°-ra
felmelegitiink, majd 5
rész jol elapritoit mész-
hidratot keveriink el
benne. Ezutdn a hé-
mérsékletet 250—300 C°-
ra noveljuk és addig
tartjuk fent, mig a ki-
vett anyagminta (veg-
tisztasdgl nem lesz. Vé-
gul a keveréket leh(t-
juk. Ha 20 rész ilyen
gyantat 80 rész denatu-
ralt szeszben feloldunk
és 1—2 rész lenolajat
adunk hozza, nagyon
szép, atlatszé és gyorsan
szdrad6 spirituszlakkot
kapunk.
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gyanta

FEKETE VASLAKK

Irtre, egy olcs6 fekete
| vaslakk  receptje:

40 rész kemény bi-
tument vagy kdszénkat-
rir t aszfaltot, valamint
10 rész keményitett
gyantai 0sszeolvasztunk,
majd a tlzrél levéve a
még meleg 6mledékhez
10 rész lenolajkencét és
90 rész lakkbenzint
adunk. Ezzel a lakkal
megovhatjuk a vastar-
gyakat a rozsdasodastol.

PORCELAN-
BA KERAMIAKAGASZTAS

eltort porcelan- és
Afrémiatérgyak
egragasztasanak

tébb modja van. Az
egyik: litophonbol és
vizliveg oldatbol készilt
stiri masszaval beken-
juk, majd 6sszeszoritjuk
a feluleteket. Hasonld-
képp hasznalhaté a meg-
Omlesztett kén is,
amelyben kevés cintc-
oxidot kevertink el. Me-
legen bekenjiuk a torott
feluleteket, majd az
egész targyat is felme-
legitve Osszerakjuk a ré-
szeket. JO eredményt
érink el 3 rész feny6-

gyantabol, 1 rész méh-
viaszbol és 2 rész kao-
linbdl dsszeolvasztott ra-
gasztoval is.

KORROZIOMENTES
FORRASZTOVin

Adidtechnikai for-
asztasokhoz  nem
asznalhaté a savas

forrasztéviz. De oxid-
mentesitésre megfelel a
kovetkezd  Osszetétel(i
forrasztéviz is; 2 rész
szalmiakszeszben felol-
dunk 1 rész citromsavat,
majd 1 rész glicerinnel

és 2 rész denaturalt
szesszel elegyitjuk az
oldatot. Ezzel azutan

forrasztaskor mégnedve-
sitjik a megtisztitott
fémtargyakat.

GUMITISZTITO

umicsénakokat, gu-

micsizmakét, sarci-'

p6ket 20 rész torok-
vorés olajbol, 10 rész
glicerinb61/15 rész viz-
b6l és 1 rész amilacetat-
bol dsszekevert oldattal
tisztithatunk meg. Az
atdorzsolt gumi vissza-
nyeri fényét, s a rakta-
rozas kozben nem szarad

FEMTWZTITO
SZAPPAN

6 rész kendszappant
13 rész kovafdldet (eset-
leg iszapolt kaolint) és
1 rész vords vasoxidot
tartalmazé  keverékkel
szépen megtisztithatunk
réztargyakat, s az oxid-
rétegeket konnyen elta-
volithatjuk réluk.



FJJELI VILAGITAS ZSEBORAHOZ

a gijel lampat gyuj-
nk, hogy megnéz-
k az orénkat, ez

eleg ahhoz, hogy
menjen"” az alom a Sze-
munkb6l, és  azutin
hosszd |de|g ne tudjunk
elaludni. De ha az ¢ra
meg van vilagitva, elég
odapillantani, s nyom-
ban elalhatunk  Ujra.
Egyszer(i  eszkozokkel
keszithetunk ilyen ¢jjé"
li megvilagitast zseb-
ordnkhoz. 2—3 mm-es
rétegelt lemezhdl kivag-
juk a rajz szerinti da-
rabokat, majd 15—20
mm hosszl, 02—0,3 mm
vastag rézlemezt U-ala-
kara hajlitunk és ra-
kalapaljuk a c darabra.
El6z6leg egy-egy 10—I15
cm hosszl, végen a szi-
getelést6l  megfosztott
huzalt helyeziink a réz-
lemezek ald. Ezutan
Osszeragasztjuk az oOra-
tart6 dobozt, a héatan
lIévé lyukon pedig at-
hlzzuk és egy cseng6-
transzformator  primér
tekercséhez kotjuk a
csatlakoz6 vdllamosveze-
téket. A szekunder te-
kercs 8 V-os kivezetd-

"-ki-

sének egyik agat ska-
Iamegiwlaglto lampa-
foglalat ~“sarkdhoz, a
masik agat pedlg a
c-re szerelt rézlemez-
be erdsitett huzal egyi-
kéhezi, mig a masik
rézlemezbe ergsitett hu-
zalt a szekunder tekercs
masik Kivezetéséhez
kotjik. A foglalatba 16
V-0s skalamegvilagito
ég6t csavarunk. Ha az-
utdn zseborankat ugy

.helyezzilk a dobozba,

hogy karikaja a két réz-
lapot érje, meggyullad a
lampa.



VIZSZINTES: 1. Réadios-
munka. — 5. B&rkacsmun-
ka fotoamatéréknek. — g.
.. eszkdzdk: az Iskola
fizikai, természettudoma-
nyi gyUJtemenyenek tar-
gyal. 10" Oz, angolul. 18.
Otthon kesznett egyszerd
mszer Kirandulok, ~ taris-
tak hasznalatara. — 13. »r*.
14. Forditott ndvény. 1.
Kisasszonyka. 18. Félig te-
szem. 19. Szarvasfajta, 21
Félig kifurt. 22. Kutyame.

24. Gorog hadlsten. 26. Tiz,

angolul. 28. Ojra masol. 29.
Gyikféle. 31. Hasonl6 hang-
zast betlik. 33. Az utolsé
tiszai falu massalhangzoi.
34. Az SZTK el6dje volt. 35.
Magyar Hajozasi Részvény-
tarsasadg. 38. Azonos hang-
z0k. 39. Az egyik nap. 40.
Hasznos receptink. 42.
En, te ...: ml harman. 43.
Jelt adok ez emelet felé.

FUGGOLEGES: 1. Kézet,
maéssalhangzéi. 2. Régi Ko-
zépiskola. 3. Lejegyzik. 4.
Robbanészer. 5. 'Romai ha-
tos. 6. Parizsi munkaslany.
7. ... Valley: természeti
szépségeirdl hires kalifor-
niai volgy. 9. Forditott be-
tegség. Il. Hazilag elké-

Cj KERDESUNK
Hogyan lehet (gy &ssze-
allitani egy négyzete* eb-
b6l a két kereszt alaku fa-
darabbél, hogy szétilirésze-
lés kozben a faban levé
csomOk ne sériuljenek meg?

@*SIfDE0T3B

mindentudd szer-
5. Gydjt,
17. Latin

szithetd,
szamsorozat.
takarékoskodik.
kettéshangz6. 20. Hozza-
tamaszkodik. 23.  Bacsi,
roviden. 25. Sajat kezével,

E HAVI KONYV-
JUTALMAINK:

Ifj. Mészaros Janos, Esz-

tergom: Tormdssy Ferenc,
Lajosmlzse; Gyetval V,,
Budapest: Puskas Kilara,

Grof Jozsef,

Zalaegerszeg;
Bodd Jozsef,

Csaszartoltés;
Szeged.

AUGUSZTUSI REJTVE-
NYEINK MEGFEJTESELI:
Keresztrejtvény: Féklam-
pa. Békaember felszerelés.
Expressz lakk. Hintapad.
Etkez6talca.

Bekildend6 az 1. 5. 12.
és 40. vizszintes, valamint
a 11. fug 6leges , sor meg-
fejtése, EJTVENY* meg-
Je olessel 1960. oktéber

1-ig.

roviditése. 27. ... 1ab: lan-
galéta. 30. Gomb Kkozepe,
32. Orosz n6i név. 36.
Skalahangok. 37. Azonos
betlik. 41. ...rla: elmélet,
43. FT.

Kérdésink: Ha az S-bet(it
egyetlen véagassal szétdara-
boljuk, a részekbdl pontos
kor allithaté 6ssze.

A Magyar Kommunista IfLusagl Szdvetség

Kozponti Bizottsaganak bar

acsolo folydirata

1960, szeptember IV. evfolyam. 0. szam. — Felel6s szerkeszt6: Varhelyi' Tamas.
Kladja az Ifjasagi Lapklado Vallalat. — Felel6s kiad6: Toéth Laszl6. — Szerkesztdség:

. V., Nador u. 15 Tel.: 111-050. — Kiadéhivatal: Bp. VIIl, Blaha L. tér It-3.
TeI — Egy szam éara 2— Ft. Elofizetesi dij:

edévre 6,— Ft
Elof;

izethetd a Posta Kozpontl
61253, kozuleti:
— Kulfo di el6fizetéseket felvesz a

kedelml Vallalat,

Csekkszamlaszam éni:

szamlajara).

343100, — Me%JeIemk havonta egyszer.
elévre 12— Ft, egész évre 24— Ft. — TerJesztl a gyar Posta.
H|rlap|rodenal gljudapest

61066
Budapest VI.,

vagy atutalds a MNB 47. sz.
tura Konyv- és Hirlap Kilkeres-
Népkoztarsasag Utja 2L_

or ter 1)

V., Jozsef na
folyo-

60.3227 Athenaeum Nyomda, Budapest (F. v. Soproni Béla)
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TITKOS ZARAS
KISSZEKRENY

ki nem ismeri a szekrényke tit-
kat, hidba hazza félre a tolo-
zérat, ett6l még nem nyilik ki

az ajtdé. A nyolc gomb kozll egyet
még le kell nyomni ahhoz, hogy
felpattanjon a titkos zar (1). Ha a
szekrényke nyitva van, az ajtd hat-
lapjan nem lehet kifurkészni a zar-
szerkezet titkat, mert a 6 mm-es
réteges lemez eltakarja. Ezt eltdvo-
litva azonban rogtén lathaté, hogy
a titkos zar nem 0©rdoéng6s szerke-
zet, hazilag is elkészitheté (2). A 3.
adbra méretei szerint el6szér nyolc
lyukat farunk a szekrényke ajtaja-
ba, és keskeny rést vagunk a told-
zar gombjanak, majd rogtén felsze-
reljik a tolézarat. Két vezet6pant
kozé 12X72 mm-es vékony lapos-
vasat csUsztatunk és a lemez végé-
be 24 mm hosszi fémrudacskat for-
rasztunk. A nyomogombokat puha-
fabdl vagjuk ki. Négy gombot a két
szélén rogzitink egy-egy lécdarab-
bal, kett6t pedig rugtlemezzel ugy
szoritunk a nyilasba, hogy benyom-
haté legyen. Aljukra 10X10 mm-es
badoglapocskakat szegelliink talp-
nak. A »valédi-« nyomégombot 9X
100 mm-es rugllemezzel tamaszt-
juk ala, a lemez egyik végét pedig
egy félig bevert szegre hizzuk moz-

gathatdan.
Hr/TOGOMB

RUGOIEMEZ

i
ROGZ/TO GOMB

VO AMT2T T

A ZARSZERKEZET
VEZETOPANT NEM LATSZIK

FEMCSAPO6X 24
6-O SBETEGES
LEMEZ

'rEtege” lemez



Kezink foglalt,
nehéz kinyitni a becsukott
ajtot, ilyenkor nagy segit-
Sé?( a labbal nyithaté ajté.
A kilincsre 10—20cm hosszu
fémpantot csavarozunk, s
ugyanilyen fémpantot er6-
sitink ‘csukldsan mozgat-
hatéan az ajté alsé szélére
is. Ha a “kettét huzallal
0sszekdtve, ralépink az also
pedalra, a kilincs elfordul

kinyilik az ajté

Legbiztonsagosabban
régzithetjuk a fejszét a
nyélen, hogy a fejszébe
lyukat farunk és ezen ke-
resztul keresztirdnyban csa-
vart hajtunk at a nyélen

agy

Az asztalra szerelt daralo

rogzitécsavarjanak meg-
szoritdsa sokszor nagy erét
kivan. Megkdnnyithetjuk
a haziasszony munkdjat, ha
régi ruhaszarité facsipeszt
erdsitink a szoritécsavar

karikajaba

Négyszogletd, hatszéglet(
csavaranyadk meghtzasahoz
egy lakatkulcsot is felhasz-
nalhatunk csavarkulcsként,
ha a kulcs nyelén levd
nyilast aproé reszel6vei
szogletesre tagitjuk

Rovid rudacskak, keskeny
munkadarabok  korflirész-
szel val6 megmunkéalasakor
csupan keskeny hely ma-
rad a flirésztarcsa és a ve-
zetléc kozott.  Ajanlatos
tehat ferdén vagott fa-
hasabbal tolni a rudakat a
flrészfogak ald, igy nem
sérulhet ip€g a Kkezink



